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Pre-adjustment of registration devices on rotary printing presses - involves 
standstill or very slow running of sheet feed while registration mark sensors 
are repositioned 
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Abstract of DE421 8761 

Each of four presses (2-5) printing different 
colours is equipped with devices for lateral 
registration (6-9) and circumferential 
registration (10-13) under the control of a unit 
(14) responsive to sensors (15,16) of 
registration tracks (17,18) on a freshly printed 
sheet (19). While the registration errors are 
being ascertained and the devices are being 
pre-adjusted, the drive (21) is either stopped or 
severely slowed. The sensors are positioned 
transversely in alignment with the tracks 
before the drive is restored to operational 
speed. ADVANTAGE - All registration devices 
are adjusted in a short time and with little 
difficulty in a procedure producing only a small 
quantity of waste paper. 
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@ Verfahren zum Voreinstellen von Registereinstellvorrichtungen an Rotationsdruckmaschinen 

(57) Aufgabe der Erfindung ist es, mit geringem Aufwand eine 
kurze Einstellzeit samtlicher Register zu erzielen, wobei nur 
eine geringe Menge Makulatur anfalit. 
Die Erfindung besteht darin, da& wahrend der Ermittlung der 
Registerabweichungen zwischen mindestens zwei nachein- 
ander auf einen Bedruckstoff (19) mit verschiedenen Druck- 
formen erzeugten Teiibildern mittels mindestens eines Regi- 
stersensors (15. 16) und wahrend des Voreinstellen s von 
Registereinstellvorrichtungen (6-13), die von einer Steuer- 
einrichtung (14) angesteuert werden, die Zufuhr des Be- 
druckstoff es (19) zu den Druckformen unterbrochen oder 
verlangsamt wird. 

Die Erfindung ist bei alien Mehrfarbenrotationsdruckmaschi- 
nen anwendbar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Voreinstel- 
len von Registereinstellvorrichtungen an Rotations- 
druckmaschinen mit Hilfe von Mitteln zum Verstellen 
der Formzylinder oder Mitteln zum Verstellen der 
Druckformen auf den Formzylindern. Ziel der Erfin- 
dung ist es, die Rotationsdruckmaschine zu Beginn des 
Druckes so in Umfangs-, Seiten- und Diagonalregister 
bzw. Falz- oder Schnittregister Voreinzustellen, daB die 
Zeit bis zum Erreichen des Fortdruckzustandes mog- 
lichst gering ist, und daB moglichst wenig Makulatur 
erzeugt wird. 

Es sind verschiedene Methoden bekannt, unprodukti- 
ve Rust- und Maschinenzeiten zu verkurzen und An- 
druckmakulatur zu verringern. In der deutschen Zeit- 
schrift: DE-Z: Papier und Druck 29 (1980) Heft 6, Druck 
und Verarbeitung S. 85 ist beschrieben worden, daB zur 
Voreinstellung Steuerungen verwendet werden konnen, 
die einen Rechner beinhalten. Mit Hilfe des Rechners 
dem Daten zum Maschinenzustand und auftragsbezo- 
gene Daten zufuhrbar sind, konnen neben der Farbge- 
bung auch solche Funktionen wie Druck-, Falz- und 
Schnittregister, Feuchtung, Voreinfarbung des Farb- 
werkes und bei Rollen-Offsetmaschinen auch die Bahn- 
fuhrungseinrichtungen voreingestellt werden (DE-Z: 
Der Polygraph 10-79. S. 853-858; DE-Z: Papier und 
Druck 24 (1975) Heft 3 Druck und Verarbeitung S. 
33-36; Deutscher Drucker Nr. 19-20/24-5-1977, S. 
166-172. DE 33 38 143 C2. DE 37 07 695 Al, DE 
29 22 964, US 44 95 582). 

In der deutschen Offenlegungsschrift DE 35 30 035 
Al ist eine Einrichtung zur Registerkontrolle und Ver- 
stellung beschrieben, bei der a a. zum Voreinstellen des 
Registers ein auf den Druckformzylinder gerichteter 
Druckformkennmarken-MeBwertaufnehmer, ein auf 
den Druckzylinder gerichteter Bogenvorderkanten- 
oder Greiferspitzen-MeBwertaufnehmer und eine feste 
Zylinderbezugspunkte abtastende Takteinrichtung vor- 
gesehen sind, die mit einer Steuereinrichtung fur Regi- 
stereinstellvorrichtungen zusammenwirkerL Die gemes- 
senen Daten werden jeweils fur eine Umdrehung der 
Zylinder gespeichert, wobei die aktuellen Werte eines 
Pufferspeichers, mit den noch in einem Hauptspeicher 
befindlichen Werten, beispielsweise aus der vorherge- 
henden Umdrehung, verglichen werden. Im Ergebnis 
des Vergleiches kann uber die Steuereinrichtung eine 
Korrektur der Registereinstellung vorgenommen wer- 
den. 

Bei der in der deutschen Offenlegungsschrift DE 
22 04 224 beschriebenen Registerregeleinrichtungen fur 
Mehrf arbendruck, sind nach dem letzten Druckwerk an- 
geordnete Bahntaster auf Pafimarken gerichtet wobei 
die Bahntastersignale von nur einem Regler verarbeitet 
werden, der uber Auswahlschaltungen mit Registerein- 
stellvorrichtungen verbunden ist, die in zyklischer Rei- 
henfolge angesteuert werdea 

Bei diesem und bei alien anderen bekannten Losun- 
gen besteht der Nachteil, daB die Registereinstellung 
aufgrund von Tot- und Verzogerungszeiten im Farbre- 
gisterregler und in den nachfolgenden Umschalt- und 
Stellgliedem erst nach mehreren Maschinenurndrehun- 
gen ihren Sollwert erreicht so daB bis zum Erreichen 
des Sollwertes Makulatur erzeugt wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es, mit geringem Aufwand 
eine kurze Einstellzeit samtlicher Register zu erzielen, 
wobei nur eine geringe Menge Makulatur anfallt 

Die Aufgabe wird dadurch geldst daB wahrend der 
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Ermittlung der Registerabweichungen zwischen minde- 
stens zwei nacheinander auf einen Bedruckstoff mit ver- 
schiedenen Druckformen erzeugten Teilbildern mittels 
mindestens eines Registersensors und wahrend des Vor- 
einstellens von Registereinstellvorrichtungen, die von 
einer Steuereinrichtung angesteuert werden, die Zufuhr 
des Bedruckstoffes zu den Druckformen unterbrochen 
oder verlangsamt wird. 

Das kann beispielsweise bei einer Bogendruckma- 
schine dadurch erreicht werden, daB die Bogenzufuhr 
im Anleger gestoppt wird oder daB eine Rollendruck- 
maschine im Schleichgang betrieben wird. 

Die Registerabweichungen konnen mit Hilfe von Re- 
gistersensoren direkt im Druckbild oder durch Messun- 
gen an mitgedruckten Regis termarken ermittelt wer- 
den. Eine weitere Moglichkeit fur die Ermittlung der 
Registerabweichungen ergibt sich durch die Messung 
an Sujetkanten in Einzelbildern mittels Farbauszugen. 
Wahrend der Ermittlung der Registerabweichungen 
kann die Transportrichtung des Bedruckstoffes zeitwei- 
se umgekehrt werden, so daB fur die Messungen ausrei- 
chend Zeit zur Verfugung steht 

Das erfindungsgemaBe Verfahren soil anhand einer 
Zeichnung noch naher erlautert werden. 

Es zeigen: 

Fig. 1 ein Schema einer Druckmaschine mit fur die 
Voreinstellung notwendigen Elementen, 

Fig. 2 ein Schema fur die MeBwerterfassung. 

In Fig. 1 ist eine Druckmaschine 1 mit vier Druckwer- 
ken 2, 3, 4 und 5 dargestellt An jedem Druckwerk 2, 3, 4 
und 5 sind Registereinstellelemente 6 f 7, 8, 9 fur das 
Seitenregister und Registereinstellelemente 10, 11, 12, 
13 fur das Umfangsregister vorgesehen, die mit einer 
Steuereinrichtung 14 in Verbindung stehen. Im letzten 
Druckwerk 5 sind nach dem Druckspalt Registermar- 
kensensoren 15 und 16 vorgesehen, die auf Registermar- 
kenspuren 17 und 18 auf einem frisch bedmckten Bogen 
19 gerichtet sind. Die Registermarkensensoren 15, 16 
stehen ebenfalls mit der Steuereinrichtung 14 in Verbin- 
dung. Zum Transport der Bogen 19 durch die Druckma- 
schine 1 vom Anleger 20 in Richtung eines nichtdarge- 
stellten Auslegers ist an die Steuereinrichtung 14 ein 
Antriebssystem 21 angeschlossen. 

Das Verfahren kann mit dieser Anordnung wie folgt 
durchgefuhrt werden: 

Die Druckmaschine 1 wird zunachst mit Hilfe der 
Steuereinrichtung 14 auf Druck geschaltet, & h. minde- 
stens ein Bogen 19 wird vom Anlieger 20 aus an das 
erste Druckwerk 2 gegeben, bei welchem die Farbe be- 
reits eingelaufen ist und der Gummizylinder an den 
Druckzylinder und den Plattenzylinder angestellt ist 
Auf den Bogen 19 wird mit einer von der Steuereinrich- 
tung 14 vorgegebenen Grundeinstellung fur das Seiten- 
und Umfangsregister mindestens ein erstes Paar drei- 
eckformiger Registermarken 22 erzeugt, wie es in Fig. 2 
zu sehen ist In gleicher Weise werden in den nachfol- 
genden Druckwerken 3, 4, 5 Registermarkenpaar e 23, 24 
und 25 auf dem Bogen 19 erzeugt Nachdem das erste 
Registermarkenpaar 22 den Druckspalt des letzten 
Druckwerkes 5 verlassen hat, wird mit Hilfe der Steuer- 
einrichtung 14 und dem Antriebssystem 21 die Maschi- 
nengeschwindigkeit der Druckmaschine 1 stark verrin- 
gert so daB die Druckmaschine 1 in dem Bereich, wo das 
erste Registermarkenpaar 22 von dem Registermarken- 
sensor 15 bzw. 16 erfaflbar ist, im Schleichgang oder im 
Stillstand betrieben wird. Wahrend dieser Phase werden 
die Registermarkensensoren 15, 16 quer zur Transport- 
richtung des Bogens 19 bezQglich der Registermarken- 
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spuren 17 und 18 positioniert Es ist auch moglich, daB 
fur diese Positionierung die Transportrichtung des Bo- 
gens 19 umgekehrt wird, d. ru, daB die Druckmaschine 1 
fur einen definierten Winkelbereich im Ruckwartsgang 
betrieben wird Nachdem die Querpositionierung der 5 
Registermarkensensoren 15, 16 erfolgt ist, wird die 
Druckmaschine 1 im Vorwartsbetrieb weitergefahren, 
so daB die Registermarkensensoren 15, 16 nacheinander 
die Registermarkenpaare 22, 23, 24, 25 in den Register- 
markenspuren 17 und 18 detektieren. Die Abtastsignale 10 
26 werden online in der Steuereinrichtung 14 verarbei- 
tet, indem in bekannter Weise das zeitliche Auftreten 
der Signalflanken des Abtastsignals 26 in Bezug auf die 
Signalflanken eines Referenzsignals 27 ausgewertet 
werden. Im Ergebnis dieser Auswertung gibt die Steuer- 15 
einrichtung 14 Stellsignale an die Registereinstellele- 
mente 6 bis 13 ab, so daB beispielsweise aufgrund der 
Zeitdifferenzen der Impulsgruppe 28 des Abtastsignals 
26 das Registereinstellelement 11 fur die Korrektur des 
Umfangsregisters im Druckwerk 3 und aufgrund der 20 
Zeitdifferenzen der Impulsgruppe 29 des Abtastsignals 
26 das Registereinstellelement 8 fur die ICorrektur des 
Seitenregisters im Druckwerk 4 betatigt werden. 

Mit dem Verfahren ist es moglich, durch Drucken nur 
eines Bogens 19 alle Register der Druckmaschine 1 auf 25 
ihren Sollwert voreinzustellen. Wahrend der Positionie- 
rung der Registermarkensensoren 15 und 16 und wah- 
rend der Abtastung der Registermarken 22, 23, 24 und 
25 kann die Druckmaschine 1 vom Druck abgeschaltet 
sein, so daB zwischenzeidich ein Waschen des Gummi- 30 
tuches zu mindestens in den Druckwerken 2, 3, 4, 5 
erfolgen kann, in denen Registerabweichungen vorgele- 
gen haben. Nach Beendigung der Voreinstellung alter 
Registereinsteilelemente 6 bis 13 kann die Druckma- 
schine 1 mit Hilfe der Steuereinrichtung 14 in den Fort- 35 
druckbetrieb gehen. 

Bezugszeichenliste 

1 Druckmaschine 40 

2 Druckwerk 

3 Druckwerk 

4 Druckwerk 

5 Druckwerk 

6 Registereinsteilelemente 45 

7 Registereinsteilelemente 

8 Registereinsteilelemente 

9 Registereinsteilelemente 

10 Registereinsteilelemente 

11 Registereinsteilelemente 50 

12 Registereinsteilelemente 

13 Registereinsteilelemente 

14 Steuereinrichtung 

15 Registermarkensensor 

16 Registermarkensensor 55 

17 Regis termarkenspur 

18 Registermarkenspur 

19 Bogen 

20 Anleger 

21 Antriebssystem so 

22 Registermarken 

23 Registermarkenpaare 

24 Registermarkenpaare 

25 Registermarkenpaare 

26 Abtastsignal 55 

27 Referenzsignal 

28 Impulsgruppe 

29 Impulsgruppe 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Voreinstellen von Registerein- 
stellvorrichtungen einer Druckmaschine, bei dem 
mittels mindestens eines Registersensors Register- 
abweichungen zwischen mindestens zwei nachein- 
ander auf einem Bedruckstoff mit verschiedenen 
Druckformen erzeugten Teilbildern eines Druck- 
bildes ermittelt werden, 

und bei dem die Registersensorsignale, welche die 
Registerabweichungen beinhalten, in einer Steuer- 
einrichtung zu Voreinstellsignalen fur die Register- 
einstellvorrichtungen verarbeitet werden, 
dadurch gekennzeichnet, 

— daB wahrend der Ermittlung der Register- 
abweichungen und wahrend des Voreinstel- 
lens der Registereinstellvorrichtungen (6—13) 
die Zufuhr des Bedruckstoffes (19) zu den 
Druckformen unterbrochen oder verlangsamt 
wird 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ermittlung der Registerabwei- 
chungen und das Voreinstellen der Registereinstell- 
vorrichtungen (6— 13) spatestens nach Beendigung 
des Druckes von vier Druckbildern durchgefuhrt 
werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ermittlung der Registerab- 
weichungen direkt im Druckbild erfolgt 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ermittlung der Registerab- 
weichungen durch Farbauszuge an Sujetkanten in- 
nerhalb des Druckbildes erfolgt 

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ermittlung der Registerab- 
weichungen an beim Druck in Registermarkenspu- 
ren (17, 18) erzeugten Registermarken (22—25) er- 
folgt 

6. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB bei der Ermittlung der Register- 
abweichungen die Transportrichtung des Bedruck- 
stoffes (19) zeitweise umgekehrt wird. 
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